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PRODUKTBESCHREIBUNG:

Einkomponenten Polyurethanschaum aus der
Aerosoldose  zur  Verarbeitung mit  der
Montagepistole. Frei von FCKW, HFCKW und
HFKW. Mit Feuchtigkeit reagierendes System.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN:

=  Universell einsetzbarer Pistolenschaum

= Nachdruckfrei

=  Schalldammend
(Luftschallddmmung 48,7 dB,
Fugenschalldammung 56 dB)

= Rationelles Arbeiten durch die Dosierung
mit der Pistole

= Schnellhartend, dadurch rasches
Nachbearbeiten mdglich

= Leicht nachzuarbeiten z.B. schneiden,
sagen, Uberputzen, Uberstreichen und
Ubertapezieren

= Warmedammend

= Hohe Klebekraft auf den meisten
bauiblichen Untergriinden wie: Mauerwerk,
Beton und Holz auf Dammstoffen, Metallen
und vielen Kunststoffen

ANWENDUNGSBEREICHE:

Als Dammstoff bei der Fenster- und Turmontage,
zum Ausschaumen von Montagefugen bei
Fertigwdnden, beim Klima- und Luftungsbau,
zum Warme- und Schalldammen sowie gegen
Staub, Feuchtigkeit und Zugluft z.B. bei
Rohrleitungen und im Dachgeschossausbau etc.

LIEFERFORM:
Inhalt Stiick / Karton
Dose 750ml 12
LAGERUNG:

Lagerung stehend und kiihl, da sonst das
Ventil verkleben kann.
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VERARBEITUNGSHINWEISE:

Die Haftflachen missen sauber, trennmittelfrei und
tragfahig sein. Staub, Fette, Ole und lose Teile
mussen  entfernt  werden.  Bei  gipshaltigen
Untergrinden muss eine Grundierung verwendet
werden. Die zu verschdumenden Untergriinde sollen
feucht, jedoch nicht nass sein. Trockene Fugen
vorher unbedingt befeuchten. Dose vor Gebrauch gut
schitteln. Nach dem Schaumen sollte der Schaum
nochmals mit Wasser bespriht werden. Damit wird
die Reaktion beschleunigt und die optimale
Durchhartung garantiert. Metalle missen mit einem
Schutzanstrich versehen werden um
Korrosionsschdden zu vermeiden. Teer- und
bitumenhaltige Untergriinde sind als Haftgrund
ungeeignet. Keine Haftung auf Silikon, PE, PP und
anderen  Trennmitteln.  Verformungsempfindliche
Bauteile mlssen bis zur vollstandigen Durchhartung
des Schaums ausreichend abgestutzt werden.
Untergrinde mussen bei der gesamten Aushartezeit
Temperaturen von ber 0°C aufweisen.

FUGENMARE:

Die Spaltbreiten sollten nicht unter 5mm und nicht
Uber 40mm liegen. Bei Fugen Uber 40mm
eventuell in mehreren Lagen schdumen.

WICHTIGE HINWEISE:

Nur in gut bellifteten Bereichen verwenden.

Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen.
Aerosol nicht einatmen. Berlihrung mit den Augen
und der Haut vermeiden.

Bei der Verarbeitung Handschuhe tragen, da der
frische Schaum stark klebt und nach Hartung nur
noch mechanisch entfernt werden kann.
Schutzbrille/Gesichtsschutz tragen.

Weitere Hinweise zur Produktsicherheit und
Handhabung entnehmen Sie bitte unserem
Sicherheitsdatenblatt und dem Produktetikett.

ENTSORGUNG:
Siehe Sicherheitsdatenblatt und Produktetikett.

SERVICE:
Auf Wunsch stehen Ihnen unsere
Anwendungstechniker jederzeit zur Verfigung.
TECHNISCHE DATEN:
Eigenschaften Norm Wert
Brandklasse DIN 4102 B2 und B3
Verarbeitungstemperatur fir die Dose +10°C - +30°C
Verarbeitungstemperatur fur die Umgebung +3°C
Ausbeute freigeschdumt 40 Liter / 750mlIDose
Hautbildezeit (20°C/65% RLF) 8 - 10 Minuten
Schneidbar bei Strangstarke 2cm 20 - 30 Minuten
Belastbar nach 3 Stunden
Formstabilitat DIN 53431 +/- 5%
Temperaturbestandigkeit -40°C - +80°C
kurzfristig auch +120°C
Rohdichte SKZ-Methode 15 - 25kg/m?
Druckfestigkeit bei 10% Stauchung DIN 53421 5-7N/cm?
Feuchtaufnahme DIN 53428 0,5% Vol./24h
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53429 50 - 60g/m?/Tag
Warmeleitfahigkeit DIN 56612 0,035W/mK
Lagerfahigkeit (trocken) bis 20°C = 12 Monate
(héhere Temperaturen verkirzen die Lagerzeit)

ZUSATZINFORMATION:

Dieses Merkblatt berat unverbindlich ohne Gewahriibernahme. Die angefiihrten Verarbeitungshinweise sind den
jeweiligen Gegebenheiten anzupassen. Der Verarbeiter ist verpflichtet, die Eignung und Anwendungsmaglichkeit durch
Eigenversuche zu priifen um Fehlschlage zu vermeiden, fiir die wir keine Haftung Gibernehmen.
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