HANNO

und Dammsysteme

(HHAN

Technisches Merkblatt

Hanno®-Verbundschaum V 10

| Produktbeschreibung |

Die Herstellung dieses Flockenverbundschaums
erfolgt durch Einsatz von definierten, selektierten
Ausgangsmaterialien in Form von Flakes, unter
Nutzung echter chemischer Sekundarvernetzungen
sowie durch Einbeziehung von funktionsgerechten
festen Zusatzstoffen.

Zielsetzung bei der Herstellung ist die Erhaltung der
Offenzelligkeit und der Elastizitat, die gleichméaRige
Verteilung der funktionsgerechten Zusatzmaterialien
in bzw. auf der Zellstruktur und die Einbindung der
festen Partnermaterialien in die Schaummatrix, unter
Beibehaltung der Funktionalitat.

Ihre Herstellung ist schlechthin die klassische
Wiederverwertungstechnologie fir PUR-
Weichschaumstoffe.

PUR-Flockenverbundschaumstoffe vereinigen die einzigartigen Eigenschaften der PUR-
Schaumstoffe und prazise steuerbare Zusatznutzen in sich.

Produkteigenschaften

Das Eigenschaftsprofil wird durch die Rohstoffauswahl definiert und kann fir spezielle
Anwendungsfalle modifiziert werden.

Anwendungsbereiche

Automobilindustrie
Verpackungen

Akustikbereich (Schalldampfung)
Polstermdbelindustrie

YV VY

Typische Anwendungen fir Flockenverbundschaum finden sich in der Polstermdbelindustrie,
leistungsfahigen Mehrwegverpackungen und als Konstruktionselement im Bereich der
Automobilindustrie.

Ein besonders interessantes Einsatzgebiet fur Flockenverbundschaumstoffe ist die Akustik.
Speziell im Bereich der Luftschallabsorption erlauben die Charakteristiken des Werkstoffs und
seine saubere Verarbeitbarkeit vielfaltige Lésungen.

| Verarbeitung |

Hanno-Verbundschaum l&asst sich selbstklebend ausristen, ist gut stanz- und schneidbar.
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| Lieferform

Platten, Zuschnitte, Stanzteile (Mal3e auf Anfrage), selbstklebende Ausristung méglich

| Technische Daten

Farbe meliert, Farbe abhéngig von den Ausgangsmaterialien
Raumgewicht (EN 1SO 845) 100 £ 5 kg/m3
Stauchharte (EN 1SO 3386) 15,0 £ 2 kPa (bei 40% Verformung)
Temperatur-Einsatzbereich -40 bis +100C (kurzfrist ig héher)

| Reinigung

Es ist keine wesentliche Verschmutzung durch das Material zu erwarten. Bei selbstklebend
ausgeriUsteten Teilen konnen Kleberreste ggf. mit Benzin entfernt werde. Die
Sicherheitsvorschriften fur das verwendete Reinigungsmittel sind zu beachten.

Sicherheitshinweise

Ohne Verwendung von FCKW hergestellt.
Die Ubliche Arbeitshygiene ist einzuhalten. Vor Pausen und nach Arbeitsende Hande mit Wasser
und Seife waschen.

Entsorgung

Verbundschaum kann unter Beachtung der o6rtlichen Abfallentsorgungsbestimmungen auf
Hausmudilldeponien oder in Hausmiullverbrennungsanlagen entsorgt werden.
Abfallschliisselnummer: 57110

Besondere Hinweise

Materialien mit Weichschaumstruktur neigen beim Verarbeiteten (Stanzen, Schneiden,
Verpressen, Wickeln, Einbau etc. zu Dimensionsanderungen. Im Allgemeinen konnen die
Mal3toleranzen der DIN 7715-P3 eingehalten werden. Bei besonderen Anforderungen an die
Malhaltigkeit kontaktieren Sie bitte unseren Kundendienst.

| Gewahrleistungshinweis

Dieses Merkblatt berat unverbindlich ohne Gewahrubernahme. Die angefuhrten
Verarbeitungshinweise sind den jeweiligen Gegebenheiten anzupassen. Der Verarbeiter ist
verpflichtet, die Eignung und Anwendungsmdglichkeit durch Eigenversuche zu prifen um
Fehlschlage zu vermeiden, fir die wir keine Haftung (bernehmen. Technische Anderungen
vorbehalten. Die neueste Version dieses Merkblatts finden Sie unter www.hanno.com.

Hanno®-Verbundschaum V 10
Hanno-Werk GmbH & Co. KG - Hanno-Ring 5 - D-30880 Laatzen 26.01.2009 — Dr. Andreas Hohlfeld
Telefon: 0049(0)5102/70 00-0 - Fax: 0049(0)5102/70 00-102 Seite 2 von 2
E-mail: info@hanno.com - Internet: www.hanno.com




